Viasz a pisziolyhol

A forréviasz-szérassal valo feliletkezelés nem
csak az oldészerek teljes nélkiilozését jelenti, a
technolégianak még szémtalan elnye van,
mely Gzemgazdaségi szempontbél is komoly
konkurenciat jelent az oldészeres lakkoknak.

Viaszok felhordéasa forré

széréssal

A faipari Gzemekben alkalmazott
szerves oldészerek (folyékony szénhid-
rogén-vegylletek) mennyiségének
csokkentése a szakma egyik legége-
tébb problémaja. Az egy- vagy tobb-
komponens( folyékony lakkok felhor-
dasahoz alkalmas strliség beéallitasa-
hoz oldészereket, higitokat haszna-
lunk. A lakkok szarazanyag-tartalma
igy a felhordas maédjatol flggben, akar
50% ala is csokkenhet. igy pl. 60 pm
rétegvastagsag eléréséhez, 120 pm
vastag folyékony lakkfilmet kell
felhordani. 1000 liter lakk tehat
konnyedén tartalmaz 500 liter oldé-
szert, mely a lakk szaradasakor egysze-
riien elparolog, és légszennyezd
anyagga valik. Ehhez jon még legalabb
125 liter sz6rasi veszteség (overspray),
mely a legtokéletesebb lakkozas
mellett sem a munkadarabra, hanem a
mellé szort lakkot jelenti. Az igy
veszendSbe ment lakk szarazanyag-
tartalma — idealis esetben festékpor-
ként a lakkelszivé filtereiben, vagy
lakkiszapként — megsemmisitend6
veszélyes hulladékként okoz tovabbi
koltségeket és kornyezeti terheket.

Csak Németorszagban mintegy
400.000 tonna (400 milli6 kg) folyé-
kony szénhidrogén parolog a semmibe.
Az oldészerek hasznalataval jaré
problémak — légszennyezés, 6zonlyuk,
kimerilé szénhidrogénkészletek
megobvasa, munka- és egészségvédelem
— sziikségessé tették a torvényi beavat-
kozast.

A jov6 kornyezetbarat feluletkezelé-
sének egyik lehetséges utja a faiparban a
tokéletesen olddszermentes, és j6
mechanikai és kémiai ellenallé képessé-

140 Magyar Asztalos és Faipar 2001/2

g( feliiletet biztosit6 forré viaszos
technolégia. Ahhoz, hogy a forréviasz-
szorassal tartés és ellenalld feliiletet
érjink el, kb. 10 g/m* anyagmennyiség
felhordasa sztikséges. Ez kb. 11 pm
vastagsagl, 100% szarazanyag-tartalmu
viaszbevonatot eredményez.

Persze nem csak a tokéletesen
old6szermentes technolégia szl a
viaszbevonatok mellett. Az 6sszes
maradék, a szérési veszteségbdl lerakod-
dott viasz problémamentes — nem
veszélyes anyag — megsemmisitése,
artalmatlanitasa nem jelent semmiféle
koltséget, mivel a haztartasi hulladék
veszélyességi kategoriajaba tartozik, a
lakossagi szemétbe dobhat6, vagy ami

A forréviasz-széras elényei:

— egyszer( hasznalhat6sag

— csekély anyagsziikséglet

— koltség- és kornyezetkiméls

— tart6s, strapabir6 feltlet

— aviaszolt felulet sériilései
konnyen javithatok

— antisztatikus, konnyen apolhaté
felulet

— a belsé térben korlatlanul
alkalmazhaté

— csekély beruhazasigény, nem
kovetel komoly munkavédelmi
és sz6romihely-felszerelést.

még kornyezetkimélébb, szerves
hulladékként komposztalhaté.

Forré viasz felhordasa

A viaszolas hagyomanyosan kétkezi
munka. A viaszok konnyedén felhord-
haték, de szalagrendszer( termelésnél,
sorozatgyartasnal ezt a technolégiat
nem szivesen alkalmazzak. A viaszo-
kat nagylizemi felhasznélasra alkal-
massa kellett tehat tenni. Ezt vizes
bazist viaszkészitményekkel és a
viasz szérasra alkalmas (alifas vagy
biolégiai) old6szeres higitasaval
probaltak elérni. Mindketts viszonylag
hosszl szaradasi id6vel jart, raadasul
a vizes rendszerek elsé rétegben még
durva feliletet is eredményeztek, mert
a viz felhlzta a fa rostjait. Ez Gjabb
csiszolasi és viaszolasi mvelet
beiktatasat kovetelte meg, ami jelents-
sen megnovelte a fellletkezelés,
pihentetés és terhelhet6ség idésziik-
ségletét. Mindez az ismerés, j6l bevalt
egy- és kétkomponens( lakkokkal
szemben jelentds hatrany volt.

Az attorést a 100% szarazanyag-
tartalmd, oldészermentes keményvia-
szok megjelenése hozta. A szérhaté
keményviaszokat kezdetben csak
koralményes technolégiaval lehetett
szorasra alkalmassa tenni: a viaszt
el6szor meg kellett 6mleszteni, majd



egy dugbs szivattyaval, allandé
fitéssel, egy keringtet6 rendszerben a
szérashoz alkalmas 80 °C hémérsékle-
ten tartani. A forr6 széras mai késziilé-
kei ennél sokkal egyszertibbek és
konnyebben hasznalhatébbak.

Korszer( felhordési rendsze-

rek és technolégiak

Az ugynevezett forréviasz-nyométar-
taly rendszernél a keményviaszt egy
hészigetelt nyomastarté edényben
melegitéssel felolvasztjak, cseppfolyds-
sa teszik, és egy nagyfeliletl sz(irén
keresztiil egy f(itott tomlén at, a szintén
fiitott szérépisztolyhoz vezetik. igy a
viaszt nem kell elére felmelegiteni, (?)
és a kortlményes h6kozls kozegben
torténd keringtetésre sincs sziikség. Ez a
technolégia hagyomanyos kézi szoras-
hoz és feltiletsz6r6 automataknal is
hasznalhaté. A viaszt az egész rend-
szerben egy elektronikus szabalyzé
automatika tartja az elére beallitott
hémérsékleten, mely a viasz gyartoja
altal megadottak szerint egyedileg
megvélaszthato.

Széras minden irdnyban
Kisebb mennyiségek felhordasahoz
kézi sz6répisztolyok hasznalata
javasolt. Némelyik gyartonal f(tott
poharas, ill. f(itott patronos kivitel(
szoropisztolyok kozott valaszthatunk.
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A patron hasznalatanak elénye, hogy
azokkal minden irdnyban tudunk
szérni, akar a fejink folé tartva is. Igy
akar beépitett szerkezetek — mennye-
zetburkolatok, 1épcsék, lambériak,
batorok és padlék — utélagos viaszola-
sa, karbantartasa is konnyedén elvé-
gezhetd.

Viaszokhoz és lakkokhoz

A legtjabb rendszer az Gn. ,Air-
therm-system” (meleglevegds rend-
szer), egy kényelmes melegitGrendszer
viaszokhoz, mely olddészermentes
lakkok széraséra is alkalmas. Ujdonsa-
ga a korabbi rendszerekhez képest,
hogy a szérashoz hasznalt levegét is

MK Forrészérés-technika
Az MK feluletkezel6 berendezé-
seket gyart6 cég a kulonféle
felhasznaldk speciélis igényeinek
megfelel6 berendezések fejleszté-
sével és gyartasaval foglalkozé
bajor cég. Kulonféle feltiletkezelési
rendszereket kinalnak, a kézmd-
vest6l a nagylizemi felhasznalokig.
A forréviasz-szoéras készulékei
mellett kiilonféle lakkozasi és
feltiletkezel6anyag-tovabbitasi
rendszereket gyartanak.
MK Heillwachstechnik,
D-86551 Aichach

fiiti (85 °C-ig), ami 4ltal csokken a
szOrasi veszteség, és precizebb,
finomabb széraskdp allithaté be. Ez
javitja az anyag teriilését, csokkenti a
megfutas veszélyét, valamint rovidebb
szaradasi idé6t garantal.

Forras: dds 9/2000

Tovabbi informacié néhany, Magyar-
orszagon is forgalmazott anyaggal és
berendezéssel kapcsolatban:

Az Interell Kft. a kovetkezo
forron szorhaté anyagokat és
berendezéseket ajanlja:

e Lignatur keményolaj 72500,

72504

e Lignatur keményviasz 75501

e Lignatur ipari keményviasz
75560

e Walther Pilot forr6sz6r6

kistizemi berendezés, f(itott faj
és tartaly Pilot IVHW

e Walther Pilot ipari forrén tarté
berendezés, fitott tartaly,
vezeték és szérdpisztoly Pilot
Kompakt HW

Az AURO alapkezeléshez az
AURO oldészermentes alapozé
olajat (Nr. 122), befejezé kezelés-
hez az AURO keményviasz
balzsamot (Nr. 171) ajanlja.

Az Gj, modositott Gsszetétel
keményviasz egy éve valtotta fel
az azonos kédszamd korabbi
keményviaszt, és egyuttal a Nr.
185 szamd, forrén szorhato
viaszt. Teljesen oldészermentes,
nagyon kiadés (0,015 1/m?), a
DIN 68861/1 szaml keménység-
vizsgalat szerint 1C mindsitésa.
82 °C-on szérhat, igy nagytizemi
felhasznalasra is alkalmas.

A szorashoz a gyarté altal

ajanlott berendezések:
e MK — Forrdszérorendszer

e MK — Tronic Duolin forrészéré

pisztoly

e Krautzberger — Forr6szér6
pisztoly

* Wagner — GM 2600 forrészéré
berendezés

o WIWA — Forrészoré-berendezés
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